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ИНФОРМАЦИЯ О ПРОДУКТЕ 

 

RENISO SYNTH 68 
 
Синтетическое масло для аммиачных холодильных компрессоров 

 
Описание 
 
Холодильное масло RENISO SYNTH 68 разработано с 
использованием тщательно подобранной комбинации 
полиальфаолефиновых (ПАО) базовых масел, отли-
чающихся термической стабильностью и отличными низ-
котемпературными характеристиками. 
 
Свойства 
 
RENISO SYNTH 68 обладает исключительной химиче-
ской стабильностью, в т.ч. в среде аммиака. В сочетании 
с хорошей текучестью при низких температурах и незна-
чительными потерями на испарение, это делает продукт 
особо пригодным для высоконагруженных аммиачных 
систем и / или систем с низкими температурами испари-
теля. 

Применение 
 
Масло RENISO SYNTH 68 разработано для использо-
вания взамен минеральных или алкилбензольных ма-
сел в холодильных установках, работающих со сле-
дующими хладагентами: 
 
R 717 (NH3  - аммиак) 
 
Продукт может использоваться в поршневых компрес-
сорах, а также в винтовых компрессорах с впрыском 
масла. 
 
Спецификации 
 

DIN 51 503-1 KAA 
 
 

 
Типовые характеристики 
 
Cвойства Единица Значение Метод 

    

Класс вязкости  68 ISO 3448 

Вязкость,    при 40°C мм²/с 68,0 

при 100°C мм²/с 10,5 
DIN 51 562-1 

Индекс вязкости  142 DIN ISO 2909 

Плотность при 15 °C кг/м³ 0,835 DIN 51 757 

Температура вспышки °C 260 DIN ISO 2592 

Температура застывания °C -57 DIN ISO 3016 

Содержание воды мг/кг < 50 DIN 51 777-1 
 


