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ИНФОРМАЦИЯ О ПРОДУКТЕ 

 

ECOCUT HSG 905 
 
Масляная СОЖ для шлифования 

 
Описание 
 
ECOCUT HSG 905 - это низковязкая масляная смазочно-
охлаждающая жидкость для шлифования, не содержа-
щая хлора, практически без запаха, слегка окрашенная и 
не раздражающая кожу рук. 
 
Свойства 
 
Продукт обеспечивает отличный охлаждающий и мою-
щий эффект. При высоком давлении продукт отличается 
незначительным пенообразованием. Даже при длитель-
ной эксплуатации ECOCUT HSG 905 сохраняет свои вы-
сокие характеристики при шлифовании. 
 
Благодаря использованию очень узкой масляной фрак-
ции в качестве базового масла, и специально подобран-
ных присадок, продукт сохраняет прозрачность, а также 
имеет крайне низкую тенденцию к образованию масля-
ного тумана. 

Применение 
 
ECOCUT HSG 905 применяется для: 
• Высокоскоростной шлифовки спиральных сверл и 

канавок метчиков; 
• Колебательного шлифования и для шлифования 

(заточки) циркулярных пил; 
• Хонингования и суперфиниширования. 
 
ECOCUT HSG 905 - это также отличный универсаль-
ный продукт для шлифования, когда требуется низко-
вязкая жидкость. 
 
Для того, чтобы гарантировать длительную и высоко-
качественную эксплуатацию продукта, необходимо, 
чтобы все остальные жидкости, используемые в стан-
ке, не содержали цинка. Мы рекомендуем использо-
вать в гидросистеме станка бесцинковые гидравличе-
ские масла серии RENOLIN ZAF и масла RENEP CGLP 
для направляющих. 
 
Хранение 
 
От 0 до + 40ºС 

Типовые характеристики 
 
Свойства Единица Значение Метод 
    

Плотность при 15°С г\мл 0,83 51 757 

Цвет  0,5 ISO  2049 

Вязкость,  при 20°С мм²/с 8 51 562 

Вязкость,  при 40°С мм²/с 5 51 562 

Температура вспышки °С 130 ISO 2592 

Число нейтрализации мг КОН\г 0,5 51 558 

Число омыления мг КОН\г 4,5 51 559 

Коррозия медной пластины баллы 1—100 АЗ 51 759 

Температура застывания °С -24 DIN ISO 3016 

 
 


